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更 正

    本标准由中国石油和化学工业协会提出并归口。文中有关内

容，以此提法为准。

标准搜搜网 www.bzsoso.com 各类标准行业资料免费下载

http://www.bzsoso.com


郑 重 声 明

    本书已授权“全国律师知识产

权保护协作网”对专有出版权在全

国范围予以保护，盗版必究。

    举报盗版电话:63906404

标准搜搜网 www.bzsoso.com 各类标准行业资料免费下载

http://www.bzsoso.com


中华人民共和国行业标准

钢 制 人 孔 和 手 孔

Steel manholes and handholes

HG/T 21514一21535-2005

主编单位:中 国 天 辰 化 学 工 程 公 司

批准部门:中华人民共和国国家发展和改革委员会

实施日期:2   0   0   6 年 1 月 1 日

标准搜搜网 www.bzsoso.com 各类标准行业资料免费下载

http://www.bzsoso.com


中华人民共和国国家发展和改革委员会

公             月匕
              口

    2005年 第35号

    国家发展改革委批准《食品添加剂 复合疏松剂》等102项化工

行业标准(标准编号、名称及实施日期见附件)，其中化工产品行业标

准67项、工程行业标准35项，现予公布。以上标准自2006年 1月 1

日起实施。

    以上化工产品行业标准由化工出版社出版，化工工程行业标准由

中国计划出版社出版。

    附件:35项化工工程行业标准编号及名称

中华人民共和国国家发展和改革委员会

        =00五年七月十日
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附件 :

35项化工工程行业标准编号及名称

序 号 标准编号 标 准 名 称 被代替标准编号

68 HG/T 20667- 2005 化工建设项目环境保护设计规定 HG 20667- 1986

69 HG/T 20672- 2005 尿素造粒塔设计规定 HG/T 20672-1989

70 HG/T 20673- 2005 压缩机厂房建筑设计规定 HG/T 20673-1989

71 HG/T 20674- 2005 化工、石化建(构)筑物荷载设计规定 HG/T 20674-1989

72 HG/T 20681-2005 锅炉房、汽机房土建荷载设计条件技术规定 HG/T 20681- 1990

73 HG/T 21514-2005 钢制人孔和手孔的类型与技术条件 HG 21514一 1995

74 HG/T 21515- 2005 常压人孔 HG 21515- 1995

75 HG/T 21516-2005 回转盖板式平焊法兰人孔 HG 21516- 1995

76 HG/T 21517- 2005 回转盖带颈平焊法兰人孔 HG 21517- 1995

77 HG/T 21518-2005 回转盖带颈对焊法兰人孔 HG 21518- 1995

78 HG/T 21519- 2005 垂直吊盖板式平焊法兰人孔 HG 21519一 1995

79 HG/T 21520- 2005 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 HG 21520- 1995

80 HG/T 21521- 2005 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 HG 21521一 1995

81 HG/T 21522-2005 水平吊盖板式平焊法兰人孔 HG 21522- 1995

82 HG/T 21523--2005 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 HG 21523- 1995

83 HG/T 21524- 2005 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 HG 21524- 1995

84 HG/T 21525- 2005 常压旋柄快开人孔 HG 21525- 1995

85 HG/T 21526- 2005 椭圆形回转盖快开人孔 HG 21526- 1995

86 HG/T 21527- 2005 回转拱盖快开人孔 HG 21527- 1995

87  1IHG/T 21528-2005 常压手孔 HG 21528- 1995

88 HG/T 21529- 2005 板式平焊法兰手孔 HG 21529- 1995

89 HG/T 21530-2005 带颈平焊法兰手孔 HG 21530- 1995

90 HG/T 21531-2005 带颈对焊法兰手孔 HG 21531一 1995

91 HG/T 21532- 2005 回转盖带颈对焊法兰手孔 HG 21532- 1995

92 HG/T 21533- 2005 常压快开手孔 HG 21533- 1995

93 HG/T 21534-2005 旋柄快开手孔 HG 21534- 1995

94 HG/T 21535- 2005 回转盖快开手孔 HG 21535- 1995

95 HG/T 20682- 2005 化学工业炉燃料燃烧设计计算规定 HG/T 20682-1990

96 HG/T 20683- 2005 化学工业炉耐火、隔热材料设计选用规定 HG/T 20683- 1990

97 HG/T 20685-2005 化学工业炉名词术语统一规定 HG/T 20685- 1990

98 HG/T 21510-2005 橡胶工厂初步设计文件内容深度规定 HG/T 21510- 1992

99 HG/T 21624-2005 L47型风机逆流式冷却塔通用图 HG/T 21624- 1990

100 HG/T 21625- 2005 L85型风机逆流式冷却塔通用图(单格) HG/T 21625- 1991

101 HG/T 21626-2005 1-85型风机逆流式冷却塔通用图(双格) HG/T 21626- 1991

102 HG/T 21638-2005 树脂整体地面通用图
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前 言

    本标准是对 HG 21514.21535-1995((碳素钢、低合金钢制人孔和手孔》的修订。与HG 21514

-21535-1995相比，主要改动如下:

    1 将所有被引用的过时标准全部更新为最新版本。

    2 增加了全不锈钢材料制人孔和手孔系列。由此，本标准名称修改为《钢制人孔和手孔》。

    3 在全部不快开的回转盖、垂直吊盖和水平吊盖人孔的凹凸密封面型式中，增加了公称直径为

600mm的人孔系列。

    4 增加了09MnNiD低温钢材料制人孔和手孔系列。

    5 增加了紧固螺栓(柱)的种类。相应在人孔和手孔标记中增加了紧固螺栓(柱)代号项。

    6 取消了公称直径为400mm的垂直吊盖和水平吊盖人孔系列。

    7 取消了凹凸密封面的回转拱盖快开人孔系列。

    8 取消了全部公称压力为2. 5MPa和4. OMPa的环连接密封面人孔和手孔系列。

    本标准自实施之日起代替HG 21514.21535-19950

    本标准由全国化工设备设计技术中心站提出并组织编制。

    本标准技术内容的解释由全国化工设备技术中心站负责(上海市延安西路376弄22号(永兴商

务楼)10楼，邮政编码 200040，电话 021-32140328)0

    本标准主编单位和主要起草人:

    本标准主编单位:中国天辰化学工程公司

    本标准主要起草人:沈鹏飞 孙铁成 任杰
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范 围

    本标准规定了碳素钢、低合金钢和不锈钢制带颈平焊法兰手孔的型式、基本参数、尺寸、技术要

求和有关使用规定。

    本标准适用于公称压力PN1. 0-1. 6MPa、工作温度及其相应的最高无冲击工作压力根据材料

类别限定在表3-2规定范围内的带颈平焊法兰手孔。
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z 引 用 标 准

HG 20594-1997 带颈平焊钢制管法兰(欧洲体系)

HG 20601-1997 钢制管法兰盖(欧洲体系)

HG 20606-1997 钢制管法兰用非金属平垫片(欧洲体系)

HG 20607-1997 钢制管法兰用聚四氟乙烯包覆垫片(欧洲体系)

HG 20608-1997 钢制管法兰用柔性石墨复合垫片(欧洲体系)

HG 20610-1997 钢制管法兰用缠绕式垫片(欧洲体系)

HG 20613-1997 钢制管法兰用紧固件(欧洲体系)

HG/T 21514-2005 钢 制 人孔 和手孔 的举 型与枯 术条件
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3 型式、基本参数和尺寸

手孔的型式、基本参数和尺寸见图3及表3-1和表3-3的规定。

RF型
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图3 手孔的型式
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表 32 工作温 度下的最高无冲击工作压力表

注:1 表中的工作温度和最高无冲击工作压力仅适用于不包括螺栓(柱)和垫片在内的手孔各受压零件。螺栓(柱)

      和垫片的压力、温度使用范围应按相应紧固件和垫片标准确定

  2 中间温度的最高无冲击工作压力，可按本表的压力值用内插法确定。
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4 技 术 要 求

手孔的技术要求应符合HG/T 21514中第4章“技术条件”的规定。
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5 标 记 示 例

    按照HG/T 21514中5.0.1的规定，公称压力PN1. 6、公称直径 DN250、工作温度小于或等于

300-C , H, =200,RF型密封面、lu类材料、其中采用六角头螺栓、非金属平垫(不带内包边的XB350

石棉橡胶板)的带颈平焊法兰手孔，其标记符号为:

    手于压Fm b-8. 8(NM-XB350)  250-1.6  HG/T21530-2005

    H, =230(非标准尺寸)的上例手孔，其标记符号为:

    手TLRF m b-8.8(NM-XB350)     250-1.6H,=230  HG/T 21530--2005
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中华人民共和国行业标准
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编 制 说 明
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编 制 说 明

    人孔和手孔是化学、石油化学工业中各种容器上最普遍使用的零部件之一。自20世纪50年代

至今，随着历次颁布的人孔和手孔标准 的相继推行(包括向制造单位配套供应人孔和手孔标准施工

图)，使人孔和手孔标准的技术不断发展，水平不断提高。几十年实践证明、人孔和手孔标准对减少

重复设计，保证产品质量，提高综合效益等方面起到了积极的推进作用

    *:历次颁布的人孔和手孔标准有:1958版 HJ标准,1964,1979版 Jls标准和被本次修订的 1995版 HG标准

    由于相关标准的更新，HG 21514.51535-1995人孔和手孔标准(以下简称“HG-95人孔和手

孔标准”)已不能与现行的《压力容器安全技术监察规程》,GB 150--1998《钢制压力容器》以及 HG

20592-20614-1997((钢制管法兰、垫片、紧固件(欧洲体系)》(以下简称“HG管法兰标准”)等主要

规范、标准相协调;同时，工程上需要增加全不锈钢材料的人孔和手孔。因此，根据中国石油和化工

勘察设计协会的安排，由中国天辰化学工程公司对“HG-95人孔和手孔标准”进行修订并编制了本标

准，于2003年经过了全国化工设备设计技术中心站技术委员会的审查，现就本标准修订的主要内容

以及一些与选用本标准有关的问题说明如下。

、人孔和手孔类型

    1.根据用途，本标准包括了快开式和不快开式人孔和手孔两大类，又根据公称压力将人孔和手

孔分为常压和非常压两部分，这在各种人孔和手孔标准的名称上已有体现。凡名称前未冠以“常压”

者即为非常压人孔和手孔。

    2.本着精简的原则，本次修改:

    (1)取消了公称直径400mm的垂直吊盖和水平吊盖人孔系列。人从 DN400人孔中进出太不

方便，故予以取消。但为了满足小直径容器的需要或者作为其他的用途，本标准仍保留了公称直径

400mm的回转盖人孔系列。

    (2)取消了PN =0. 6MPa的凹凸密封面回转拱盖快开人孔系列。在0. 6MPa低压条件下，与

平密封面对比，此密封面在使用上无特别作用;同时又为了与回转盖快开手孔的密封面型式相统一，

故作此简化。

    (3)本标准中所有采用“HG管法兰标准”中突面法兰密封面的人孔和手孔，仅选用了RF一种密

封面型式(密封表面不加工密纹水线)，省略了带有密纹水线的RF(A)型式密封面。

    3.由于“HG管法兰标准”中规定了环连接密封面法兰的下限公称压力为6. 3MPa，因此本标准

中相应取消-f"HG-95人孔和手孔标准”中PN=2.5,4. OMPa; DN= 150mm-450mm的各种环连

接密封面的人孔和手孔规格。

    4.在全部不快开的回转盖、垂直吊盖和水平吊盖人孔的凹凸密封面型式中，增加了比较常用的

公称直径 600mm的人孔系列。

    5.标准中的椭圆形回转盖快开人孔、回转拱盖快开人孔和回转盖快开手孔均系参照了DIN
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28125标准制定的。这些人孔和手孔具有重量轻、结构紧凑等优点，但加工上相对比较麻烦，单件生

产成本高，还可能带来供货上的困难，故这些人孔和手孔更适宜于定点制造供应。

二、关于引用标准

    1.人孔和手孔是容器上的一个受压部件，因此人孔和手孔的设计、制造与检验均应遵守国家或

部门颁布的如《压力容器安全技术监察规程》,GB 150《钢制压力容器》,JB/T 4735-1997((钢制焊接

常压容器》等有关规范、标准的规定。

    2.人孔和手孔可视为容器上带有盲法兰的一种管口，因此对于非常压不快开人孔和手孔，其法

兰、法兰盖、螺栓(柱)、螺母以及垫片等主要受压零件，全部采用了“HG管法兰标准”中的零件，并选

取了适用于公制配管尺寸系列的管法兰。

    3.在本标准中所有被引用的标准今后都有可能被修订，而本标准不可能与它们同步修订。因

此，当引用的标准修订后，鼓励使用本标准的各方研究是否可以使用这些引用标准的更新版本。

三、人孔和手孔材料

    1.非常压不快开人孔和手孔:

    (1)本标准根据人孔和手孔筒节、法兰和法兰盖零件的材料进行分类(分组)编号。这些材料分

别取自GB 15。和“HG管法兰标准”中二者共有的全部材料，编号由I -)a共分11类。

    本标准又根据HG 20614-1997((钢制管法兰、垫片、紧固件的选配规定》在每类材料中配用了多

种螺栓(柱)和垫片。使用者可根据“HG管法兰标准”中对各种紧固件和垫片所规定的使用范围，结

合容器设计的条件选定适用的螺栓(柱)和垫片。

    各种受压零件材料汇总列于表1,

    (2)由于GB 15。中取消了Q235-A钢板材料，故将“HG-95人孔和手孔标准”中全部Q235-A钢

板材料改为Q235-Bo
    (3)本标准规定91类(16Mn类)材料用于公称压力下限为 1. OMPa的人孔和手孔。这是因为，

更低公称压力(如P NO. 6 MPa )的人孔和手孔筒节材料若采用 16MnR材料，其按强度计算的壁厚已

经小于GB 150中规定的最小壳体壁厚值，因此没有必要再采用高强度的16Mn类材料。

    (4) N类材料(15CrM。类)为抗氢、热强钢材料。按本标准所确定的公称压力范围

(1. 0-6. 3MPa)在氢气氛的条件下，当工作温度超过250℃时应采用Cr-Mo钢以抵抗氢气的腐蚀，

因此将此类材料的工作温度下限确定为 250'C。在本类材料中，将螺柱材料简化为采用 35CrMoA

一种;受35CrMoA钢螺柱使用温度的限制，其工作温度上限值确定为500'C ,

    公称压力为。. 6MPa的人孔和手孔标准规定其最高工作温度为300'C。在此条件下，Cr-Mo钢

作为抗氢材料已毋需采用;作为强度用钢，因有其他类材料可选，故也可不必采用。因此将W类材料

的下限公称压力确定为 1. OMPa,

    (5) V , VI类(16MnD, 0. 9MnNiD类)材料人孔和手孔系用于等于或低于一200C温度下的低温

压力容器上，要求人孔和手孔筒节上纵向、筒节与法兰连接的环向焊接接头全部采用焊透结构。但

本标准中平焊法兰与筒节连接的焊接接头按照“HG管法兰标准”的规定为未焊透结构。因此V,VI

类材料仅使用于带颈对焊法兰人孔和手孔上，其公称压力系列只有PN2.5,4.0,6.3MPa三档。
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    (6)在较高工作压力下采用全不锈钢材料的人孔和手孔是不经济的，因此本标准规定的(IR一

刀类)各类不锈钢人孔和手孔主要在工作压力低于 1. 6MPa的低压范围内使用。又因其配用的紧固

零件只考虑了常用的铁素体钢材料(采用8.8级螺栓(柱)和8级螺母)‘，故本标准限定其工作温度

范围为大于一20C至250 C o

      *:根据需要，使用者亦可选配奥氏体不锈钢材料的紧固零件，以扩大全不锈钢人孔和手孔的使用范围。

    (7)受法兰本身结构以及配用的非金属平垫片使用温度的限制，本标准中全部板式平焊法兰人

孔和手孔(公称压力为0. 6MPa)的最高使用工作温度限定为3000C o

    (8)标准中各板式平焊法兰和带颈平焊法兰人孔和手孔由于其筒节与法兰的连接为角接焊接

接头且又未焊透，不宜使用于有剧烈循环载荷的场合，因此在这些人孔和手孔标准中没有列人全螺

纹螺柱型式的紧固件口

    (9)除上述各项说明外，本标准各受压元件材料的使用范围均依照了GB 150和“HG管法兰标

准”确定。根据不同类材料确定的各种人孔和手孔允许使用的工作压力和工作温度范围详列于各人

孔和手孔标准的“工作温度下的最高无冲击工作压力表”中。

    2.其他人孔和手孔:

    (1)本次修订将常压不快开人孔和手孔的原4. 6级六角螺栓改为 8,8级，相应其螺母改为8级。

这样可满足压紧石棉或耐油石棉橡胶板等材料的垫片要求，从而扩大了常压不快开人孔和手孔使用

的密封垫片种类(原标准只限于使用软橡胶垫片)。

    (2)与上节(2)同样的原因，本标准将各种非常压快开人孔和手孔中Q235-A钢板材料全部改为

Q235-B.

    3.在本标准中，除各回转盖快开人孔和手孔标准上采用的35号钢活节螺栓和25号钢六角螺母

表面要求发蓝处理外，其他非标紧固零件表面都不经处理。如果所在容器图样中对紧固零件表面有

氧化、镀锌钝化等处理要求时，则应按照容器图样的规定。

    4.各类材料在各级工作温度下的最高无冲击工作压力的确定:

    对于非常压不快开人孔和手孔，本标准全部采用了HG 20604-1997((钢制管法兰压力一温度等

级(欧洲体系))}中的数据。HG 20604是将法兰、法兰盖以及紧固螺栓(柱)作为一个整体“接头”考虑

的。给出了同类材料“接头”在不同工作温度下最高允许的无冲击工作压力值。另外，对本标准中各

类规格、材料的人孔和手孔筒节进行强度计算结果表明，人孔和手孔的筒节同样也都能满足上述在

不同工作温度下的最高无冲击工作压力值 因此，HG 20604中的数据可作为本标准的数据。

    对于非常压快开人孔和手孔，原“HC-95人孔和手孔标准”的温度一压力等级系以200'C温度为基

准确定的。即工作温度 200℃的最高无冲击工作压力等于公称压力，低于或高于200℃时分别作降

温升压或升温降压使用。本标准参照“HG管法兰标准”的编制原则改以100℃工作温度为基准，对

应100'C工作温度的最高无冲击工作压力等于公称压力，超过100'C时则升温降压使用。这样可与

非常压不快开人孔和手孔取得一致。降低一点工作压力，对快开式人孔和手孔的更可靠使用也是有

利 的 。

    5.人孔和手孔用密封垫片(圈)材料:

    在化工和石油化工生产中，由于介质特性、操作参数等工况条件的不同，要求对密封垫片有广泛

的选择性。因此本标准在各类人孔和手孔材料中规定了多种常用垫片材料，供使用者根据不同介
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质、温度和压力灵活选用，从而极大地扩大了本标准的应用范围。

    需要指出，对于非常压不快开人孔和手孔，在各个人孔和手孔标准明细表的垫片栏中，列出的仅

以相应“HG管法兰标准”中垫片标准名称表示的垫片材料，不是实际垫片的材料，垫片的实际材料

还需要通过本标准规定的垫片标记表达。

    常压不快开和非常压快开人孔和手孔垫片，因均属于非标准垫片，所以本标准仅采用了石棉和

耐油石棉橡胶板材料。由于垫片材料的品种少，所以使用者可结合实际使用经验选用本标准之外的

其他软垫片材料，但应另予说明。

    对于常压旋柄快开人孔(HG/T 21525-2005)和常压快开手孔(HG/T 21533-2005)垫片(圈)，

本标准采用了符合GB/T 5574-1994《工业用橡胶板》的橡胶板材料。根据需要，使用者可根据GB/

T 5574的规定，对除本标准规定之外的工业橡胶板的其他性能，如压缩永久变形率’，耐酸、碱(腐

蚀)性能等技术指标提出补充要求，并由供需双方协商确定。

      *压缩永久变形率是与垫片(圈)密封性能有关的指标之一。

    6.关于焊接材料的选择:

    (1)凡符合JB/T 4709-2000((钢制压力容器焊接规程》者均按其规定选取焊条。

    (2)考虑到所有非常压的人孔和手孔都可用于易燃或有毒的受压容器上，因此这些人孔和手孔

的受压零件及与其焊成一体的非受压零件的焊接，全部采用了低氢型焊条。

    (3)不同材料强度的零件焊接，焊条强度取与两焊件中强度级别低的母材相匹配

    (4) 16Mn钢管与 16MnD锻件之间的焊接则取适合于低温钢焊接的 E5015-G (J507RH)或

E5016-G(J506RH)焊条。09MnD与09MnNiD之间的焊接则按与低强度母材相匹配的原则采用

E5015-G(W607)焊条。

四、选用人孔和手孔标准时其他一些问题的说明

    1.各种人孔和手孔的选用除了应符合本标准中各自规定的工作温度和工作压力范围外，还应

根据“《压力容器安全技术监察规程))",GB 150,JB/T 4735以及“HG管法兰标准”等规范、标准对人

孔和手孔筒节、法兰、法兰盖、螺栓(柱)、垫片各受压零件的型式和材料的使用规定，结合人孔和手孔

所在容器的设计条件选定，满足所在容器的设计要求

    2.本标准规定的人孔和手孔设计、制造、检验与验收要求是根据“《压力容器安全技术监察规

程》",GB 150,JB/T 4735等规范、标准所确定的最低技术要求，若人孔和手孔所在的容器图样上对

人孔和手孔有更高的或除本标准规定以外的其他要求，则应按照容器图样的要求。

    3.焊接于容器之后，人孔和手孔筒节的有效补强面积，因涉及所在容器的设计压力、设计温度、

腐蚀裕度，人孔和手孔的补强方式(单侧补强还是内伸双侧补强)以及材料等方面因素，故由设计者

计算确定，本标准不作统一规定。

    4.可供腐蚀所用的人孔和手孔壁厚裕量应取扣除强度设计所需以及钢材厚度负偏差之后的零

件厚度。属"HG管法兰标准”的法兰、法兰盖零件的腐蚀允许量应按标准法兰考虑。平焊法兰(包

括法兰焊环或凸缘)可不考虑腐蚀裕量。

    5.在不快开的人孔和手孔标准中，将多数公称直径400mm和全部桦槽密封面的人孔和手孔加

上了括号，并注明“尽量不采用”。这是因为DN400mm的人孔太小不便于人的进出(前已述及)。桦
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槽密封面相对突面和凹凸面而言，其结构比较复杂且不便于人孔盖的安装和密封垫片的更换。因此

除非必须采用它们之外(譬如在要求高密封性能的使用工况需采用桦槽密封面)，一般情况下，应尽

量不 要选 用 。

    6.由于本标准中各种人孔和手孔结构尚不能完全符合衬里人孔和手孔的要求，例如焊接接头

及转角等处的磨平和磨圆要求，人孔和手孔绞链、吊臂附件上开设的调节距离用的长孔尺寸(未考虑

衬里人孔需要放大)，或者对加工有水线槽的法兰密封面(对某些衬里不允许有)等等均不能满足要

求，所以本标准不作适用于衬里人孔和手孔的规定。但对于突面、平密封面法兰结构的人孔和手孔，

毕竟只需稍加修改并补充有关技术要求，即可使用于某些衬里容器之上。因此这些人孔和手孔可以

由使用者在衬里容器的设计中参考使用。

    7.本标准目前还无法具体规定出各种人孔和手孔的真空使用范围。因为真空操作与内压不

同，需联系到介质渗透性、生产上允许介质的泄漏程度、密封法兰的结构和尺寸、法兰密封面型式以

及采用的垫片等诸多因素。但为了解决真空条件下使用人孔和手孔，故建议暂参考HG 20583-

1998《钢制化工容器结构设计规定》中的5.2.3(3)项规定，对于公称压力不低于。6MPa的人孔和手

孔，可用于真空度小于600mmHg(柱)的真空容器;公称压力不低于1. OMPa的人孔和手孔，可用于

真空度为600-760mm Hg(柱)的真空容器。

    8.回转盖、水平吊盖和垂直吊盖三种人孔附件形式的比较:从安装的角度来看，回转盖人孔安

装位置比较灵活，它可在水平、垂直以及倾斜等全方位布置。但当安装于水平位置时，开启人孔盖不

如水平吊盖人孔省力;当安装在垂直位置时，开启人孔盖不如垂直吊盖人孔所占空间紧凑，如图1和

图2所示。选取时应根据具体的布置条件酌定。

卫

圈 ， 回转盆人孔开启位里 图 2 垂直 吊盖人孔开启位Y

    9.不快开回转盖人孔和手孔的回转铰链分两种型式(A型盖轴耳和B型盖轴耳)，当人孔和手

孔安装于容器顶部时，应选用B型结构以控制人孔和手孔盖的开启角度，可使关闭人孔和手孔盖时

省力。

    10.所有快开式人孔和手孔宜布置在容器的顶部位置，使其不直接与容器内的液体或固体物料

相接触。

    11.所有常压人孔和手孔由于其结构和材料的限制，不适用于盛装毒性为中度以上危害介质的

容器;同时也应布置在只与气相介质相接触的容器顶部等位置处。

    12.人孔和手孔质量的确定:

    (1)属于引用标准中的零件质量按引用标准的规定选取。其余，材料为碳素钢和低合金钢零件
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的质量按密度7. 85 kg/ dm'计算;不锈钢按密度 7. 98kg/dm'计算。全部密封垫片(圈)零件不计质

量 。

    (2)在同一个标准中有二类质量稍有差异的零件的人孔和手孔(例如带有A型或B型盖轴耳零

件的回转盖不快开人孔和手孔;采用“HG管法兰标准”的螺栓、螺母或螺柱、螺母的人孔和手孔)，在

确定其总质量时，按较重零件的质量(即按B型盖轴耳和螺柱、螺母的质量)统计。
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中华人民共和国行业标准

钢 制 人 孔 和 手 孔

HG/T 21514一21535-2005

施 工 图 图 纸 目录

标准搜搜网 www.bzsoso.com 各类标准行业资料免费下载

http://www.bzsoso.com


施工图图纸 目录

说 明 :

    与HG/T 21514-2005中规定的“标记”比较，各人孔和手孔施工图的名称(即本目录名称栏的

名称)省去了材料类别代号、紧固螺栓(柱)代号和垫片(圈)代号的内容。有多类材料、多种螺栓(柱)

和(或)多种垫片的施工图在图中以表格形式给予表示

    若需知道每套施工图纸中的人孔和手孔材料，可从各个人孔和手孔标准的“明细表”中查出。

    选用时，应将每个人孔和手孔的标记(参照各人孔和手孔标准中的标记示例)写人所在容器装配

图明细表的名称栏中，在该容器装配图明细表的图号栏内，则应写人本目录的施工图图号

                                            施 工图图纸 目录

序

号
名 称 施工 图图号

自然

张数

折 1号图

  张数

常压人孔(HG/T 21515-2005)

1 常压人孔 400 HG/T 21515- 2005-1 1 ;
2 常压人孔 450 HG/T 21515- 2005-2 1 ;
3 常压人孔 500 HG/T 21515- 2005-3 1 令
4 常压人孔 600 H(;/T 21515- 2005-4 ] 令

回转盖板式平焊法兰人孔(HG/T 21516 -2005)

1 回转盖板式平焊法兰人孔 A   40。一。.6 HG/T 21516- 2005-1 2 1令
2 回转盖板式平焊法兰人孔 A   450-0.6 HG/T 21516- 2005-2 2 1宁
3 回转盖板式平焊法兰人孔 A   500-0.6 HG/T 21516--2005-3 2 ，_l4一
4 回转盖板式平焊法兰人孔 A   600-0. 6 HG/T 21516-2005-4 2 1几一
5 回转盖板式平焊法兰人孔 B   400-0. 6 HG/T 21516-2005-5 2 1宁
6 回转盖板式平焊法兰人孔 B   450-0. 6 HG/T 21516- 2005-6 2 1宁
7 回转盖板式平焊法兰人孔 B 500-0.6 HG/T 21516- 2005-7 2 1宁
8 回转盖板式平焊法兰人孔 B   600-0. 6 HG/T 21516-2005-8 2 I誉

} :HG/T 21515-21535-2005各种人孔和手孔施工图山中国天辰化学工程公司负责编制，由全国化工设备设计技

  术 中心站负责提供图纸

2吕9
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续表

髻 名 称 施工图图q-
自然

张数

折 1号图

  张数

回转盖带颈平焊法兰人孔(HG/T 21517-2005)

1 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   400-1. 0 HG/T 21517-2005-1 2 1令
2 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   450-1。 HG/T 21517-2005-2 2 ，奋
3 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   500-1. 0 HG/T 21517-2005-3 2 1令
4 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   600-1.0 HG/T 21519-2005-4 2 ，令
5 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   400-1. 6 HG/T 21517-2005-5 2 1宁
6 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   450-1. 6 HG/T 21517-2005-6 2 1十
7 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   500-1. 6 HG/T 21517-2005-7 2 ，专
8 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF A   600-1. 6 HG/T 21517-2005-8 2 1令
9 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A  400〕.。 HG/T 21517-2005-9 2 1宁
10 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A   450-1. 0 HG/T 21517-2005-10 2 1宁

了1 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A S。。1.。 HG/T 21517-2005-11 2 :十

12 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A   600-1. 0 HG/T 21517- 2005-12 2 1令

13 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A   400-1. 6 HG/T 21517- 2005-13 2 1备

14 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A   450-1. 6 HG/T 21517-2005-14 2 1宁

15 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM A   500-1.6 HG/T 21517-2005-15 2 1令

16 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM A  600-工.6 HG/T 21517-2005-16 2 ，令

17 回转盖带颈平焊法兰人孔TG A   400-1.6 HG/T 21517- 2005-17 2 1寺

18 回转盖带颈平焊法兰人孔TG A   450-1.6 HG/T 21517-2005-18 2 1十

19 回转盖带颈平焊法兰人孔 TG A   500-1. 6 HG/T 21517-2005-19 2 1奋
20 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   400-1.0 HG/T 21517-2005-20 2 ，令

21 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   450-1.0 HG/T 21517-2005-21 2 1十

22 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   500-LO HG/T 21517-2005-22 2 1宁

23 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   600-1.0 HG/T 21517-2005-23 2 1专
24 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   400-1.6 HG/T 21517-2005-24 2 :告
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续 表

序

号
名 称 施工图图号

自然

张数

折 1号图

  张数

25 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   450-1.6 HG/T 21517-2oo5-25 2 1令
26 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   500-1. 6 HG/T 21517- 2005-26 2 1专
27 回转盖带颈平焊法兰人孔 RF B   600-1. 6 HG/T 21517-2005-27 2 :十
28 回转盖带颈平焊法兰人孔 MFM B   400-1.0 HG/T 21517-2005-28 2 1专
29 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   450-1. 0 HG/T 21517-2005-29 2 工宁
30 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   500-1. 0 HG/T 21517-2005-30 2 1宁
31 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   600-1。 HG/T 21517-2005-31 2 1奇
32 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   400-1.6 HG/T 21517-2005-32 2 1宁
33 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   450-1.6 HG/T 21517-2005-33 2 1 4
34 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   500-1.6 HG/T 21517-2005-34 2 1李
35 回转盖带颈平焊法兰人孔MFM B   600-1. 6 HG/T 21517-2005-35 2 1令
36 回转盖带颈平焊法兰人孔TGB 4。。工.6 HG/T 21517-2005-36 2 :宁

37 回转盖带颈平焊法兰人孔 TG B   450-1.6 HG/T 21517-2005-37 2 1令

38 回转盖带颈平焊法兰人孔 TG B   500-1. 6 HG/T 21517- 2005-38 2 1奇

回转盖带颈对焊法兰人孔(HG/T 21518-2005)

1 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF A   400-2. 5 HG/T 21518-2005-1 2 1专
2 回转盖带颈对焊法兰人孔RF A   450-2. 5 HG/T 21518-2005-2 2 1 4
3 回转盖带颈对焊法兰人孔RF A   500-2. 5 HG/T 21518-2005-3 2 1告

4 回转盖带颈对焊法兰人孔RF A   600-2.5 HG/T 21518-2005-4 2 1宁

5 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF A   400-4。 HG/T 21518-2005-5 2 :_14

6 回转盖带颈对焊法兰人孔RF A   450-4.0 HG/T 21518-2005-6 2 1专
7 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF A   500-4.0 HG/T 21518- 2005-7 2 1专
8 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF A   600-4.0 HG/T 21518-2005-8 2 1奇
9 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   400-2. 5 HG/T 21518- 2005-9 2 1专
10 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   450-2. 5 HG/T 21518-2005-10 2 工宁
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续 表

订 名 称 施 工图图号
自然

张数

折 1号图

  张数

11 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   500-2.5 HG/T 21518-2005-11 2 ‘专
12 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   600-2.5 HG/T 21518-2005-12 2 1宁
13 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   400-4.0 HG/T 21518-2005-13 2 1宁
14 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   450-4. 0 HG/T 21518-2005-14 2 ，宁
15 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   500-4.0 HG/T 21518-2005-15 2 1宁
16 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   600-4. 0 HG/T 21518-2005-16 2 1告
17 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM A   400-6. 3 HG/T 21518-2005-17 2 1宁
18 回转盖带颈对焊法兰人孔TG A   400-2.5 HG/T 21518-2005-18 2 1寺
19 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   450-2,5 HG/T 21518-2005-19 2 ，夸
20 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   500-2. 5 HG/T 21518- 2005-20 2 ，宁
21 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   400-4.0 HG/T 21518- 2005-21 2 1专
22 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   450-4.0 HG/T 21518- 2005-22 2 ‘宁
23 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   500-4.0 HG/T 21518-2005-23 2 1令
24 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG A   400-6. 3 HG/T 21518-2005-24 2 1令
25 回转盖带颈对焊法兰人孔 RJ A   400-6.3 HG/T 21518-2005-25 2 1十
26 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   400-2.5 HG/T 21518-2005-26 2 ‘奋
27 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   450-2. 5 HG/T 21518-2005-27 2 ‘令
28 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   500-2. 5 HG/T 21518-2005-28 2 1令
29 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   600-2. 5 HG/T 21518-2005-29 2 1宁
30 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   400-4.0 HG/T 21518-2005-30 2 1令
31 回转盖带颈对焊法兰人孔RF B   450-4. 0 HG/T 21518-2005-31 2 ‘十
32 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF B   500-4.0 HG/T 21518- 2005-32 2 1宁
33 回转盖带颈对焊法兰人孔 RF B   600-4. 0 HG/T 21518- 2005-33 2 ‘十
34 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   400-2.5 HG/T 21518-2005-34 2 1专
35 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   450-2. 5 HG/T 21518-2005-35 2 1宁
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续襄

序

号
名 称 施工图图号

自然

张数

折 1号图

  张数

36 回转盖带颈对焊法兰人孔MFM B   500-2. 5 HG/T 21518-2005-36 2 1令
37 回转盖带颈对焊法兰人孔MFM B   600-2. 5 HG/T 21518-2005-37 2 1十
38 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   400-4. 0 HG/T 21518-2005-38 2 1令
39 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   450-4. 0 HG/T 21518- 2005-39 2 1 4
40 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   500-4. 0 HG/T 21518- 2005-40 2 ，宁
41 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   600-4. 0 HG/T 21518- 2005-41 2 1专
42 回转盖带颈对焊法兰人孔 MFM B   400-6.3 HG/T 21518-2005-42 2 ，令
43 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG B   400-2. 5 HG/T 21518-2005-43 2 1专
44 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG B   450-2.5 HG/T 21518-2005-44 2 1专
45 回转盖带颈对焊法兰人孔 TG B   500-2.5 HG/T 21518-2005-45 2 1十
46 回转盖带颈对焊法兰人孔TG B   400-4.0 HG/T 21518-2005-46 2 1奋

47 回转盖带颈对焊法兰人孔TG B   450-4.0 HG/T 21518-2005-47 2 1令
48 回转盖带颈对焊法兰人孔TG B   500-4.0 HG/T 21518-2005-48 2 1令
49 回转盖带颈对焊法兰人孔TG B   400-6. 3 HG/T 21518-2005-49 2 1专
50 回转盖带颈对焊法兰人孔RI B   400-6.3 HG/T 21518-2005-50 2 ，令

垂直吊盖板式平焊法兰人孔 (HG/T 21519-2005)

1 垂直吊盖板式平焊法兰人孔 450-0.6 HG/T 21519- 2005-1 2 1令
2 垂直吊盖板式平焊法兰人孔 50。一。.6 HG/T 21519- 2005-2 2 ，14
3 垂直吊盖板式平焊法兰人孔 600-0.6 HG/T 21519- 2005-3 2 1令

垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 (HG/T 21520-2005)

1 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 RF  450-1.0 HG/T 21520-2005-1 2 1令
2 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔RF  500-1.0 HG/T 21520- 2005-2 2 ，专
3 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 RF  600-1.0 HG/T 21520- 2005-3 2 1令
4 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 RF  450-1.6 HG/T 21520-2005-4 2 I宁
5 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 RF  500-1.6 HG/T 21520-2005-5 2 I令
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续表

序

号
名 称 施工 图图号

自然

张数

折 1号图

  张数

6 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 RF  600-1.6 HG/T 21520-2005-6 2 1令
7 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  450-1.0 HG/T 21520- 2005-7 2 1宁
8 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  S00-1.0 HG/T 21520- 2005-8 2 1令
9 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  600-1.0 HG/T 21520-2005-9 2 ‘十
10 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  450-1.6 HG/T 21520-2005-10 2 ‘令
11 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  500-1.6 HG/T 21520-2005-11 2 1十
12 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  600-1.6 HG/T 21520-2005-12 2 ，令
13 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 TG  450-1.6 HG/T 21520-2005-13 2 1令
14 垂直吊盖带颈平焊法兰人孔 TG  500-1.6 HG/T 21520-2005-14 2 1宁

垂直吊盖带颈对焊法兰人孔(HG/T 21521一2005)

1 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  450-2.5 HG/T 21521- 2005-1 2 1专

2 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  500-2.5 HG/T 21521- 2005-2 2 1令
3 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  600-2.5 HG/T 21521- 2005-3 2 1令

4 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  450-4.0 HG/T 21521- 2005-4 2 1宁

5 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  500-4.0 HG/T 21521- 2005-5 2 1令

6 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  600-4.0 HG/T 21521- 2005-6 2 1令

7 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  450-2.5 HG/T 21521- 2005-7 2 1专

8 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  500-2.5 HG/T 21521- 2005-8 2 1专

9 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  600-2.5 HG/T 21521- 2005-9 2 1令

10 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  450-4.0 HG/T 21521-2005-10 2 1夸

11 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  500-4.0 HG/T 21521-2005-11 2 1宁

12 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  600-4.0 HG/T 21521-2005-12 2 1十
13 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 TG  450-2.5 HG/T 21521-2005-13 2 1宁

14 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 TG  500-2.5 HG/T 21521-2005-14 2 1于
15 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔 TG  450-4.0 HG/T 21521-2005-15 2 1令
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续表

T 名 称 施 工图图号
自然

张数

折 1号图

  张数

16 垂直吊盖带颈对焊法兰人孔TG 500-4。 HG/T 21521-2005-16 2 1令
水平吊盖板式平焊法兰人孔 (HG/T 21522-2005)

I 水平吊盖板式平焊法兰人孔 450-0.6 HG/T 21522-2005-1 2 ，寺
2 水平吊盖板式平焊法兰人孔 500-0. 6 HG/T 21522--2005-2 2 ，令
3 水平吊盖板式平焊法兰人孔 600-0. 6 HG/T 21522---2005-3 2 1奋

水平吊盖带颈平焊法兰人孔 (HG/T 21523-2005)

1 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 RF   450-1.0 HG/T 21523-2005-1 2 1奇
2 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 RF   500-1.0 HG/丁21523-2005-2 2 1令
3 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 RF   600-1.0 HG/T 21523-2005-3 2 1令
4 水平吊盖带颈平焊法兰人孔RF   450-1.6 HG/T 21523-2005-4 2 1于
5 水平吊盖带颈平焊法兰人孔RF   500-1.6 HG/T 21523-2005-5 2 1专
6 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 RF   600-1.6 HG/T 21523-2005-6 2 1令
7 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  450-I.0 HG/T 21523-2005-7 2 工令
8 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM S。。1. 0 HG/T 21523- 2005-8 2 I令
9 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  600-1.0 HG/T 21523-2005-9 2 1十
10 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  450-1.6 HG/T 21523-2005-10 2 1令
11 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  500-1.6 HG/T 21523-2005-11 2 1令
12 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 MFM  600-1.6 HG/T 21523-2005-12 2 1令
13 水平吊盖带颈平焊法兰人孔TG  450-1.6 HG/T 21523-2005-13 2 1奇
14 水平吊盖带颈平焊法兰人孔 TG  500-1.6 HG/T 21523- 2005-14 2 1十

水平吊盖带颈对焊法兰人孔(HG/T 21524-2005)

1 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  450-2.5 HG/T 21524-2005-1 2 1令
2 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  500-2.5 HG/T 21524-2005-2 2 ，十
3 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  600-2.5 HG/T 21524-2005-3 2 1令
4 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 RF  450-4.0 HG/T 21524-2005-4 2 ‘令
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5 水平吊盖带颈对焊法兰人孔RF  500-4.0 HG/T 21524- 2005-5 2 1宁
6 水平吊盖带颈对焊法兰人孔RF  600-4.0 HG/T 21524-2005-6 2 1十
7 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM 450-25 HG/T 21524-2005-7 2 1宁
8 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  500-2.5 HG/T 21524-2005-8 2 ，令
9 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  600-2.5 HG/T 21524-2005-9 2 工于
10 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  450-4.0 HG/T 21524-2005-10 2 1宁
11 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM 500-4.0 HG/T 21524-2005-11 2 ，宁
12 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 MFM  600-4。 HG/T 21524-2005-12 2 1令
13 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 TG 450-2.5 HG/T 21524-2005-13 2 1专
14 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 丁G S。。一2.5 HG/T 21524-2005-14 2 ，于
15 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 TG  450-4.0 HG/T 21524-2005-15 2 1于
16 水平吊盖带颈对焊法兰人孔 TG  500-4。 HG/T 21524-2005-16 2 1告

常压旋柄快开人孔(HG/T 21525-2005)

1 常压旋柄快开人孔 400 HG/T 21525-2005-1 3 。合
2 常压旋柄快开人孔 450 HG/T 21525-2005-2 3 2专
3 常压旋柄快开人孔 500 HG/T 21525-2005-3 3 2音

椭圆形回转盖快开人孔(HG/T 21526-2005)

1 椭圆形回转盖快开人孔 450 X 350-0. 6 HG/T 21526-2005-1 3 2令
回转拱盖快开人孔(HG/T 21527-2005)

1 回转拱盖快开人孔 FS  400-0.6 HG/T 21527- 2005-1 3 2

2 回转拱盖快开人孔 FS  450-0.6 HG/T 21527- 2005-2 3 2

3 回转拱盖快开人孔 FS  500-0.6 HG/T 21527-2005-3 3 2

4 回转拱盖快开人孔 TG 4。。一。6 HG/T 21527-2005-4 3 2

5 回转拱盖快开人孔 TG  450-0.6 HG/T 21527-2005-5 3 2

6 回转拱盖快开人孔 TG S。。一。.6 HG/T 21527-2005-6 3 2

常压手孔(HG/T 21528-2005)

I 常压手孔 150 HG/T 21528-2005-1 I 3/4
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2 常压手孔 250 HG/T 21528- 2005-2 1 1

板式平焊法兰手孔(HG/T 21529-2005)

1 板式平焊法兰手孔 150-0.6 HG/T 21529-2005-1 1 ;

2 板式平焊法兰手孔 250-06 HG/T 21529- 2005-2 1 ;

带颈平焊法兰手孔(HG/T 21530-2005)

1 带颈平焊法兰手孔 RF 巧0-1.0 HG/T 21530-2005-1 I {

2 带颈平焊法兰手孔 RF   250-1.0 HG/T 21530-2005-2 1 ;

3 带颈平焊法兰手孔 RF   150-1.6 HG/T 21530-2005-3 1 ;

4 带颈平焊法兰手孔 RF   250-1.6 HG/T 21530-2005-4 1 {
5 带颈平焊法兰手孔 MFM  150-1.0 HG/T 21530-2005-5 1 ;

6 带颈平焊法兰手孔 MFM  250-1.0 HG/T 21530-2005-6 1 {

7 带颈平焊法兰手孔 MFM  150-1.6 HG/T 21530-2005-7 1 ;

8 带颈平焊法兰手孔 MFM  250-1.6 HG/T 21530-2005-8 1 {

9 带颈平焊法兰手孔 TG  150-1. 6 HG/T 21530-2005-9 1 ;

10 带颈平焊法兰手孔 TG  250-1.6 HG/T 21530-2005-10 1 ;

带颈对焊法兰手孔(HG/T 21531-2005)

I 带颈对焊法兰手孔 RF  150-2.5 HG/T 21531-2005-1 1 ;
2 带颈对焊法兰手孔 RF  250-2.5 HG/T 21531-2005-2 1 {
3 带颈对焊法兰手孔 RF  150-4. 0 HG/T 21531-2005-3 1 ;
4 带颈对焊法兰手孔 MFM  150-2.5 HG/T 21531-2005-4 I {
5 带颈对焊法兰手孔 MFM  250-2.5 HG/T 21531-2005-5 1 {
6 带颈对焊法兰手孔 MFM  150-4.0 HG/T 21531-2005-6 1 ;
7 带颈对焊法兰手孔 MFM  150-6.3 HG/T 21531-2005-7 I ;
8 带颈对焊法兰手孔 TG  150-2.5 HG/T 21531-2005-8 1 ;
9 带颈对焊法兰手孔 TG  250-2.5 HG/T 21531-2005-9 1 {
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10 带颈对焊法兰手孔 TG  150-4.0 HG/T 21531-2005-10 1 {
11 带颈对焊法兰手孔 TG  150-6.3 HG/T 21531-2005-11 1 {
12 带颈对焊法兰手孔 RJ  150-6.3 HG/T 21531-2005-12 1 ;

回转盖带颈对焊法兰手孔(HG/T 21532-2005)

1 回转盖带颈对焊法兰手孔 RF A   250-4. 0 HG/T 21532-2005-1 2 1专
2 回转盖带颈对焊法兰手孔 MFM A   250-4. 0 HG/T 21532-2005-2 2 ，告
3 回转盖带颈对焊法兰手孔 MFM A   250-6. 3 HG/T 21532-2005-3 2 1宁
4 回转盖带颈对焊法兰手孔 TG A   250-4.0 HG/T 21532-2005-4 2 1令
5 回转盖带颈对焊法兰手孔 TG A   250-6.3 HG/T 21532-2005-5 2 1专
6 回转盖带颈对焊法兰手孔 Ri A   250-6.3 HG/T 21532-2005-6 2 1宁
7 回转盖带颈对焊法兰手孔RF B   250-4.0 HG/T 21532-2005-7 2 1令
8 回转盖带颈对焊法兰手孔 MFM B   250-4. 0 HG/T 21532-2005-8 2 1令
9 回转盖带颈对焊法兰手孔 MFM B   250-6. 3 HG/T 21532-2005-9 2 1令
10 回转盖带颈对焊法兰手孔 TG B   250-4.0 HG/T 21532- 2005-10 2 ‘专
11 回转盖带颈对焊法兰手孔 TG B   250-6.3 HG/T 21532-2005-11 2 ‘专
12 回转盖带颈对焊法兰手孔 RJ B   250-6.3 HG/T 21532-2005-12 2 ‘音

常压快开手孔(HG/T 21533-2005)

1 常压快开手孔 150 HG/T 21533-2005-1 2 ‘告
2 常压快开手孔 250 HG/T 21533-2005-2 2 1合

旋柄快开手孔(HG/T 21534-2005)

1 旋柄快开手孔 150-0.25 HG/T 21534- 2005-1 3 2合
2 旋柄快开手孔 250-0.25 HG/T 21534- 2005-2 3 2告

回转盖快开手孔(HG/T 21535-2005)

1 回转盖快开手孔 FS  150-0. 6 HG/T 21535-2005-1 2 ‘音
2 回转盖快开手孔 FS  250-0.6 HG/T 21535-2005-2 2 ‘音
3 回转盖快开手孔 TG  150-0. 6 HG/T 21535-2005-3 2 1合
4 回转盖快开手孔 TG  250-0.6 HG/T 21535-2005-4 2 1合
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本标准用词说明

ti 为便于在执行本标准条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下:

ll 表示很严格，非这样做不可的用词:

    正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”。

2)表示严格，在正常情况下均应这样做的用词:

    正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”。

3) 表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的用词:

    正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”;

    表示有选择，在一定条件下可以这样做的用词，采用“可”。

2 本标准中指明应按其他有关标准、规范执行的写法为“应符合⋯⋯的规定”或“应按⋯⋯执

行”。

标准搜搜网 www.bzsoso.com 各类标准行业资料免费下载

http://www.bzsoso.com

